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ZAPYTANIE OFERTOWE NR1/05/2014

Zakup jest planowany w ramach Projektu pt.:

»Zintegrowany kompleks magazynowo-suszarniczy oparty na opatentowanym rozwigzaniu”’

ktéry ubiega si¢ o dofinansowanie

w ramach Dzialania 4.4. ,Nowe inwestycje o wysokim potencjale innowacyjnym”

Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka 2007-2013

Nazwa i adres zama- | FEERUM S.A. ul. Okrzei 6, 59-225 Chojnéw

wiajacego:

Tryb udzielania za- | Konkurs ofert

mowienia:

Data ogloszenia zapy- | 13 maja 2014 r.

tania ofertowego:

Data zlozenia oferty: | 27 maja 2014 r. do godz. 10.00

Opis przedmiotu za- | Przedmiotem zapytania jest zakup zrobotyzowanego stanowiska do
pytania ofertowego: spawania armatury o parametrach nie gorszych niz:

Bedzie wyposazone w przyrzady umozliwiajace spawanie wielu
wariantéw kolan, rur i innych detali

Umozliwi spawanie detali do ktorych czesci skfadowe beda wy-
konane w tolerancjach urzadzen b¢dagcych wyposazeniem Fee-
rum bez dodatkowego przygotowania

Bedzie wyposazone w interfejs umozliwiajacy sterowanie proce-
sem z pulpitu dla operatora niewykwalifikowanego w procesie
spawania i sterowania

Zapewni wymagana jakos$¢ produktow

Skroci jednostkowy czas produkceji

Spetni wymagania bezpieczenstwa

Bedzie wyposazone w przyrzady mocujace czesci sktadowe wy-
robu umozliwiajace spawanie detali bezposrednio na stanowisku
bez wczesniejszego laczenia

Bedzie miato mozliwos¢ zdalnego programowania

Urzadzenia wchodzace w sktad systemu

a) Stanowisko z wykorzystaniem robota spawalniczego

Ramig robota spawalniczego umozliwiajace przeprowadzenie
prowadnika drutu przez pierwsza os$

Pozycjoner umozliwiajacy rownolegle przeprowadzenie proce-
sow montazu, demontazu i spawania pozwalajacy w pelni wyko-
rzysta¢ zdolnosci produkcyjne robota i obstugi, dodatkowo po-
zycjoner stanowi siodmg o$ robota, co umozliwia dojscie pistole-
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tu spawalniczego do spoiny na calym obwodzie spawanych ele-
mentow. Obrotniki umozliwiajace spawanie detali o wymiarach
2500 mm na 1000 mm (rysunki detali w zalaczniku)
e Panel sterujacy wraz z oprogramowaniem i monitoringiem pracy
gniazda
Zrédlo pradu
Stacja czyszczaca palnik i przycinajaca drut spawalniczy
Uchwyt spawalniczy wraz z przyrzadami mocujacymi
Przyrzady spawalnicze umozliwiajgce spawanie detali bezpo-
srednio na stanowisku bez wczesniejszego laczenia
e Sterownik robota i zrédlo pradu od jednego producenta (zinte-
growane zrodlo pradu ze sterownikiem robota)
e Urzadzenia wyposazone w funkcje pozwalajgce na automatycz-
ny dobor parametrow spawania w zaleznosci od rodzaju ztacza,
= grubosci materialu oraz metody spawania.
| e Automat spawalniczy do jednoczesnego spawania czterech spoin
obwodowych taczacych rury: srednicy @ 159 ;219; 323,9 mm,
dhugosci 300; 500; 1000 ; 1500; 2000; 3000 mm, grubosc¢ scianki
3 mm z odpowiednimi kotnierzami wyposazony w dwie glowice
z dwoma palnikami automatycznie nastawianymi w zaleznosci
od dlugosci i srednicy rury, wrzeciono napgdowe wyposazone w
rolki dostosowane do $rednic spawanych rur
e Przyrzady bazowe dla trzech spawanych typow kolnierzy umoz-
liwiajace spawanie detali bezposrednio na stanowisku bez wcze-
sniejszego taczenia

b) Instalacja filtrowentylacyjna z recyrkulacja powietrza modernizowa-
nej spawalni obejmuje nastgpujgce stanowiska:

1. Stanowisko zrobotyzowane typu MAG - 1 szt./ mozliwos¢ podlgcze-
nia docelowo 2 szt.

2. Stanowisko automatycznego spawania rur typu MAG - 1 szt.

3. Wypalarka plazmowa typu Jantar 2 — 1 szt.

4. Stanowisko recznego spawania typu MAG - 6 szt.

¢) Technologia spawania (program produkcji) wraz z przyrzadami spa-
walniczymi mocowania czgéci skladowych detali na stanowisku

e Do spawania kolan bez wcze$niejszego taczenia o srednicy
fi159, fi 219 oraz fi 324mm. Kazde w czterech wersjach kato-
wych: 5, 15, 30 oraz 45 stopni. Uwaga kohierze sktadajg sie z
dwoch potéwek. Rysunki F2-303-318, F2-303-319, F2-303-320,
F2-303-321, F2-303-069, F2-303-071, F2-303-072, F2-303-073,
F2-303-1075, F2-303-1076, F2-303-1077, F2-303-1078.

e Przyrzad do spawania detalu F2-303-921 (bez wczesniejszego

tgczenia)

e Przyrzad do spawania detalu F2-303-930 (bez wczesniejszego
taczenia)

e Przyrzad do spawania detalu F2-303-931 (bez wcze$niejszego
taczenia)
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e Przyrzad do spawania detalu F2-303-665 (bez wczesniejszego
faczenia)

e  Przyrzad do spawania detalu ZS2-U000-0064 (bez wczesniej-
szego faczenia)

e Przyrzad do spawania detalu F2-001-0226 (detal uprzednio pola-
czony)

e Do spawania rur z kolnierzami bez wczesniejszego tgczenia o
srednicy fi 159, fi 219 oraz fi 324mm. Rysunki: ZA3-R000-
0003, ZA3-R000-0007, ZA3-R000-0013, ZA3-R000-0014,
ZA3-R000-0019, ZA3-R000-0020 na zautomatyzowanym sta-
nowisku

e) Suwnica umozliwiajaca transport detali do zrobotyzowanego gniazda
Schemat pracy stanowiska:

Zmiana programu w zaleznosci od wariantu przedmiotu, montaz przez
operatora przedmiotu w uchwycie, obrdt pozycjonera, spawanie wraz z
mozliwoscig zamocowania kolejnego przedmiotu w uchwycie, odbior
gotowego detalu.

Sterownik robota i zrédto pradu jednego producenta (zintegrowane zro-
dio pradu ze sterownikiem robota).

Stanowisko musi umozliwia¢ mozliwos¢ spawanie detali wg rysunkéw z
zalacznika.

Termin realizacji
przedmiotu oferty:

do konca sierpnia 2014 r.

Kryteria wyboru ofer-

ty

Wybdr najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nastepujgce
kryteria:

1. cena' — 35 pkt.

2. Ustugi dodatkowe — 5 pkt
3. Warunki serwisu — 15 pkt
4, Warunki ptatnosci — 5 pkt
5. Warunki gwarancji — 20 pkt

6. Technologia spawania — 20 pkt
Szczegotowosc opisu technicznego oraz szczegdltowosé projektow
przyrzadow

1. Liczba punktow w kryterium ,.cena” bedzie przyznawana we-
dhug ponizszego wzoru:

' W przypadku ceny wyrazonej w walucie innej niz PLN zostanie ona przeliczona na PLN wg kursu $redniego
NBP z ostatniego dnia sktadania ofert tj. z dnia 22maja 2014 r.

3

J 2



INNOWACYINA
GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

UNIA EUROPEISKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

MAX. Mo MA V2YSYn¢
SPLT u r'n%/scu
QZNACIONY M rowoecH

MAX . Hod VA vaysepe’
IS PO . O HIG(J;{CU
OACONY Y CoLoREM

/
MAX MoING VIYEERC
sper v MEJECU

QUUACLONYN LR

!
HAX. MotnA 0ZYTXA(
0 fYr. v J*?JEJSLU
RXNACLANY M toloREM

P; - liczba punktow dla oferty nr .,i” w kryterium ,,cena”

Coin— najmniejsza cena catkowita ze wszystkich cen zapropono-
wanych przez wszystkich oferentow

C; - cena catkowita oferty nr ,i”

Liczba punktéw w kryterium ,ustugi dodatkowe™ bedzie przy-
znawana wedhlug ponizszego schematu:

10 pkt. — dostawa, instalacja, uruchomienie i szkolenie operato-
row w cenie

0 pkt. — dostawa, instalacja, uruchomienie i szkolenie operato-
row dodatkowo ptatne

Liczba punktow w kryterium ,warunki serwisu” bedzie przy-
znawana wedlug ponizszego schematu:

10 pkt. — serwis i naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne zapew-
nione max w ciggu 48 godzin od daty zgloszenia awarii, maga-
zyn czgsci zamiennych ulokowany w Polsce

0 pkt. — serwis i naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne realizo-
wane dhuzej niz w ciaggu 48 godzin od daty zgloszenia awarii,
brak magazynu czesci zamiennych w Polsce.

Liczba punktéow w kryterium ,forma platnosci” bedzie przyzna-
wana wedlug ponizszego schematu:

10 pkt. - ptatnos¢ przelewem w terminie rownym badz dluzszym
niz 30 dni od dnia podpisania protokotu odbioru

0 pkt. — platnos¢ przelewem w terminie krétszym niz 30 dni od
dnia dostawy

Liczba punktéw w kryterium ,,warunki gwarancji” bedzie przy-
znawana wedtug ponizszego schematu:

10 pkt. — gwarancja rowna lub duzsza niz 24 m-ce od dnia pod-
pisania protokotu odbioru

0 pkt. — gwarancja do 24 m-cy.

6. Liczba punktow w kryterium . technologia spawania™ bedzie przy-

znawana wedlug ponizszego schematu:

0 pkt. — oferta nie zawiera szczegétowego opisu technicznego
dla proponowanego rozwigzania oraz dokladnych projektéw
wszystkich przyrzadow przedstawionych w ofercie.

20 pkt. — oferta zawiera szczegélowy opis technicznego propo-
nowanego rozwigzania oraz doktadne projekty wszystkich przy-

4

o



INNOWACYINA
GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOINOECI

UNIA EUROPEJSKA
P EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

rzadow przedstawionych w ofercie, w szczegdlnosci:

-opis techniczny wykonania poszczegdlnych detali

-rysunki przyrzadéw mocujacych poszczeg6lne detale
-symulacja spawania kolana fi 324 z wyliczonym czasem spa-
wania

W ofercie nalezy odnies¢ si¢ do wszystkich kryteriow wyboru oferty. W
przypadku, gdy Oferent pominie, jedno lub wigcej kryteriow jego oferta
moze zosta¢ uznana za niewazng.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci skladania ofert czesciowych.

Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert przesle wyniki kon-
kursu ofert do wszystkich oferentéw, a nastepnie zaproponuje oferento-
wi, ktory zlozyl najkorzystniejsza oferte, zlozenie zamdwienia.

Oferta musi zawieraé
nast¢pujace elementy

Pele dane identyfikujace oferenta (nazwa, adres, nr NIP, nr
KRS/EDG),

Datg przygotowania i termin waznosci oferty,

Odniesienie si¢ do kazdego z zamieszczonych w zapytaniu ofer-
towym kryteriow wyboru oferty,

Opis techniczny w szczegdlnosci technologie spawania wymie-
nionych detali wraz z projektami przyrzadéw mocowania skla-
dowych czegsci detali na stanowisku

Wizualizacj¢ ofertowanego rozwiazania (wszystkich sktadowych
oferty)

Datg realizacji przedmiotu oferty,

Dane osoby do kontaktu (imie nazwisko, numer telefonu, adres
e-mail),

Podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw moze skutko-
wac odrzuceniem oferty.

Sposéb skladania
oferty:

Oferta moze by¢ zlozona:

1.
2.

Elektronicznie na adres: a.haldrzynska@feerum.pl, lub

W wersji papierowe] do siedziby firmy Feerum S.A.,
ul. Okrzei 6, Chojnow.

Oferty zlozone po wskazanym terminie nie beda rozpatrywane.
Liczy si¢ data wptynigcia oferty do firmy.

Wraz z oferta musi zostaé przeslane na adres Zamawiajgcego potwierdzenie wplywu

zapytania ofertowego do Oferenta (ksero/skan pierwszej strony niniejszego zapytania
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ofertowego z adnotacja , Wplynelo dnia ...” oraz pieczecia firmowa Oferenta i podpisem

osoby upowaznionej ze strony Oferenta).

W ramach skladania wniosku o dofinansowanie oferty mogg zosta¢ przekazane w celu wery-

fikacji do wlasciwej instytucji publiczne;j.

Szczegbdlowych informacji na temat przedmiotu i warunkéw zamowienia udziela pani Anna
Haldrzynska: tel.: 504 171 479, e-mail: a.haldrzynska@feerum.pl
Niniejsze zapytanie ofertowe zostato umieszczone na stronie www.feerum.pl oraz w siedzibie

Spolki na tablicy ogloszen przy ul. Okrzei 6 w Chojnowie.

Zatgczniki:
1. Formularz oferty

2. Rysunki techniczne — 24 szt.

SPECJALISTA

Anna ;?I tdrzyrska

FEERUM” S.A.
59-225 Chojndw, ul. Okrzei «
tel.ffax 76 819 67 38 tel. 76 818 84 85

Reg. 020517408 NIP 691-237-40-9.
K== 0000280188



